SCREW PRESS THICKENER &DEHYDRATOR

BATER  EOUIP SLUDGE

PRESSE A VIS

DESCRIPTION

Les presses a vis d'épaississement et de déshydratation sont
des solutions de traitement des boues. Les performances en
terme de rendement et de réduction des colt de
fonctionnement représentent une alternative aux machines
actuelles. La conception permet de rendre ces solutions ¢
faible en consommation énergétiques et faible en
maintenance.

Les presses a vis sont toutes deux constituées d'un tambour
en tole grillagée a lintérieur duquel au moyen d'un

motoréducteur a faible puissance et bas régime, entraine une

vis avec moyeu et pas variable.

Les dimensions exterieures des deux versions sont similaire. La differences principales sont le pas de vis et le
systeme de contre-pression pneumatique présent uniquement dans la presse a vis de deshydratation.

Les deux versions sont equipées d'un systeme de nettoyage du tambour. Il peut étre motorisé ou fixe. Sur
demande nous proposons un package complet avec presse a vis EQUIP SLUDGE et tous les equipements
associes comme la préparation polymere EQUIP POLY, le flocculateur EQUIP FLOCCU, les pompes ainsi que
l'armoire de commande nécessaires a son bon fonctionnement. Nous proposons ces ensembles sur chassis
mobile en acier inoxydable. Dans les deux modeles, les boues entrantes doivent d'abord passer par la

préparation polymere, de maniére a obtenir une floculation appropriee des boues et d'optimiser la presse a vis.
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Les presses a vis peuvent étre fournies avec systeme de
floculation statique ou dynamique. Une fois la boue
injectée dans la presse a vis, elle poursuit son chemin
par lintermédiaire d'une vis avec ame. La vis, en
fonction du type de machine a un pas différent ainsi
que d'autres caracteristiques techniques permettant
l'épaississement ou la déshydratation. Lors de la
rotation de la vis a bas régime, l'eau separée traverse
le tambour pour étre ensuite canalisée vers la zone de

décharge.

Sur chassis

Afin d'obtenir les meilleures performances en termes de
déshydratation des boues, les deux machines peuvent
étre installées l'une aprés l'autre: d'abord 'épaississeur
pour obtenir une concentration variable selon
l'application de 4 a 8% en matiére seche, puis la presse de
déshydratation permettant une sortie des matieres
seches allant jusqu'a 25%. La presse a vis déshydratante
est particulierement adaptée pour épaissir et déshydrater

les boues en provenance direct du floculateur.

N o —  * S

Dans le cas de l'épaississeur, apres avoir atteint la
zone de décharge, les boues sont acheminees
vers la sortie en bas de l'équipement. La sortie
peut étre raccordée a une pompe de transfére
jusqu'a un eéventuel systeme de déshydratation.
Pour la presse a vis de déshydratation, une fois
passe dans le systeme de contre-pression
pneumatique, la boue est évacuée dans une
benne a ordures ou convoye par une vis de

transport.

AVANTAGES
= Faible consommation d'énergie
= Faible cout d'exploitation
= Faible niveau sonore
= Facilité d'acces et de maintenance

= Solution avec capots & protections
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CARACTERISTIQUES PRESSE A VIS D'EPAISSISSEMENT
* Tube : tole grillagée / tole perforée

+ Type de boues: boues activées

+ Siccité en sortie: de 4 a 8%

« Concentration des boues en entrée: de 1a 4%

« Deébit en entrée: jusqu'a 94 m3/h

PRESSE D'EPAISSISSEMENT

;- MOTOREDUCTEUR

SORTIE TROP FLEIN. —
5,

ENTREE —~—
SYSTEME DE LAMAGE = 274

“f_GOULOTTE
ENTREE F| Drvacuanion

DES BOUES

SORTIE DES EAUX ——

2700 600 600

Variable 8,5 0,37 0,09 0,9

3500 720 820 Variable 19,5 11 0,09 1.4 0,34 3a4
4400 880 1080  Variable 41 11 0,09 17 0,41 3a4
4800 1030 1330 Variable 83 15 0,09 21 0,5 334
5200 1056 1633 Variable 04 1,5 0,09 2.5 0,6 3a4

" . e N Entrée des boues avec | Nous recommandons . Nous considérons la fréquence
Les dimensions de ['épaississeur (Ht) sont variables selon o N . Lavage motorisé . .
une valeur de 0,6% de lutilisation d'un du lavage 1 minute 4 fois par

linclinaison. disponible sur demande.

MES variateur. heure.
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CARACTERISTIQUES PRESSE DE DESHYDRATATION
« Tube :tole grillagée / tole perforée

« Type de boues: boues activées

« Siccité en sortie: de 15 a 22%

« Concentration des boues en entrée: de 4 a 8%

« Deébit en entrée: jusqu'a g m3/h

PRESSE DE DESHYDRATATION

MOTOREDUCTEUR
MOTOREDUCTEUR
SYSTEME DE LAVAGE

[ VERIN DE

I CONTREPRESSION
SORTIE TROP PLEIN

ENTREE
SYSTEME DE LAVAGE

EMTREE DES BOUES ¥| DESORTIE

SORTIE DES EAUX

2700 600 600 Variable 0,8 0,25 0,09 0,9
3500 720 820 Variable 2 0,37 0,09 1,4 0,34 3a4

4400 880 1080 Variable 4.5 0,55 0,09 17 0,41 3a4
4800 1030 1330 Variable 7.7 0,55 0,09 21 0,5 3a4
5200 1056 1633 Variable 9 0,75 0,09 2,5 0,6 334

Nous considérons la fréquence
au lavage 1 minute 4 fois par
heure.

Les dimensions du déshydrateur (Ht) sont variables selon Entrée des boues Nou’s rec "’T’”’a7"°”5 Lavage motorisé
nelina avec une valeur de Lutilisation d'un . p
Linclinaison. o By disponible sur demande.
0,6% de MES variateur.
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